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“Conocimiento practico para aplicar en su empresa”

Vision

Este curso ofrece la contribucién del conocimiento cientifico y tecnoldgico, y su
implementacion practica e Ingenieria en un tren de laminacidon de acero en caliente para
productos largos. Los asistentes se llevaran consigo criterios técnicos y conocimiento que
podran utilizar en su tren de laminacién, en el desarrollo de nuevos disefios de calibrados,
pasadas, en la expasidon del rango de productos y calidades de acero, en la comprension de
los problemas de laminacidn, en la resolucién de problemas de calidad, en la seleccién de las
mejores practicas de calentamiento y consumo energético, los fundamentos del Disefio de
pasadas para productos largos, el Disefio de las secciones iniciales, la reduccidon de los
tiempos de parada, optimizacién de la merma, aspectos de modernizaciéon de trenes de
laminacion y un largo etcétera. Este curso proporcionara a los asistentes herramientas para
identificar, comprender y superar los problemas que aparecen en un tren de laminacion, a

abordarlos, junto al enfoque para desarrollar cualquier tren de laminacion.

No hay duda que este curso puede beneficiar a su empresa. Conocimiento practico, basado
en principios técnicos y de ingenieria que pueden ser utilizados directamente en su tren de
laminacion para mejorar la productividad, es una de las mejores cosas que puede llevarse a

SU empresa.
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Descripcion del Programa y Objetivos

La laminacion en caliente de productos largos require un enfoque triple, enfoque que se
revisa en este curso, el acero como material y las diferentes calidades que pueden obtenerse,
la forma del producto — disefio de calibrados y pasadas para diferentes secciones, y aspectos
de productividad, distribucién del tren en planta e instalaciones. Todos estos contenidos no

estdn desconectados, sino que estan intimamente relacionados entre ellos.

En primer lugar y para toma de contacto se realiza una exposicidon del estado del sector, con
caracter global, en términos de mercado y producciones. A continuacidén se expone una vision
metallrgica del acero como material junto a su comportamiento en un tren de laminacién
en relacién a la calidad de producto, propiedades mecanicas, “nuevas” calidades y cémo

actuar respecto de las mismas.

Se realiza una revision del disefio de calibrados y pasadas para productos largos, incluyendo
aspectos especificos de diferentes secciones, y proporcionando una serie de métodos,
calculosy parametros con el objetivo de poder desarrollar nuevos calibrados y programas de
pasadas y para poder revisar programas de pasadas existentes. Se explicaran todos los
parametros (temperatura, forma del calibrado, el conformado, el sistema de guias, etc) y su

influencia.

Se expondran aspectos clave de las instalaciones de un tren de laminacidn, la lubricacidn, la
productividad y la eficiencia global del proceso desde la colada continua hasta el almacén de
producto final y la certificaciéon de producto, incluyendo la revision de problemas de calidad

y cdmo gestionarlos tanto desde una vision general como a través de mejoras especificas.

Estilo

Este curso de dos dias se ha denominado “curso practico” porque el material técnico se
explicara utilizando presentaciones a modo de exposicion, y aceptando cualquier discusién o
preguntas que puedan surgir de los asistentes, asegurando siempre la consecucién de los
contenidos programados.
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Perfil del asistente

Este curso es adecuado para todo personal de un tren de laminacién, a continuacion se citan

posiciones profesionales para las que se proporciona valor:

e Directores y gestores de fabrica: el contenido descrito lo hace evidente, podrin
mejorar el enfoque de proyectos, el control de la actividad, la gestidén de procesos y
el establecimiento y revision de objetivos.

¢ Mandos intermedios y supervisors de fabrica: Este curso acelerard su curva de
aprendizaje y les permitira comprender las técnicas que confluyen en un tren de
laminacion junto a conocimiento especifico que poder aplicar.

¢ Ingenieros: obtendran una mejor comprension del disefio de calibrados y pasadas,
metalurgia y partes claves de los procesos asi como de los problemas que aparecen.

e Responsables de utillaje y personal técnico: obtendrdan un mayor
perfeccionamiento sobre disefio d ecalibrados y pasadas, guiado, etc, asi como sobre
el proceso global y sobre metalurgia.

e Laminadores: comprenderan como se disefia el proceso, por qué ocurren los
difeerentes posibles efectos y casos de practica, el objeto que tienen ciertos pasos
productivos y sus técnicas, asi como mejorar su conocimiento para solucionar
problemas y mantener el tren laminando.

e Responsables de calidad: estos contenidos les permitirdan mejorar su expertise y
obtener nuevo conocimiento sobre la laminacién de productos especificos, areas de
proceso y disefio, andlisis del material, defectos de producto, reclamaciones, y
normas y especificaciones de producto.

e Responsables de mantenimiento: este curso les permitira comprender el
propdsito de las instalaciones para establecer criterios y estrategias de
mantenimiento y otras mejoras de disefio y funcionamiento.

e Ventas: este curso también puede ser interesante para Responsables de ventas o

comerciales, ya que se describen las tecnologias que afectan a la calidad, cémo se
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abordan las propuestas de laminacion de nuevos productos para ampliar la oferta,

los defectos de producto y las reclamaciones, las especificaciones y normas.

Contenidos

Vision del mercado y Producciones globales

Revisidon metalurgica del proceso de laminacidén en caliente

Estructura del acero y transformaciones

e Temperaturas metallrgicas y el tren de laminacién

Estructura y distribucién de grano

e Composicidn quimica y elementos aleantes

Estrategias metallrgicas y composicidn quimica
e Composicion del acero y calidad final del acero

Tratamientos termomecanicos

Prediccién metallrgica, operaciones para obtener una calidad prestablecida

Disefio de calibrados y pasadas

Volumen constante y flujo del acero

Llenado y no llenado de pasadas

Condiciones de laminacion

Tipos de cilindros y rodillos

Tensidn limite plastica y factores inflyentes
e Temperatura, perfiles y Redondo
e Dimensiones de las canales y calibrados

e Fuerza, momento, potencia y Motores

Disefio de calibrados para perfiles

Disefio de calibrados para angulo

Disefio de calibrados para redondo

e Secciones iniciales
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Defectos de laminacion

Instalaciones de laminacion, productividad y eficiencia

Lubricacion

Horno de recalentamiento, tipos y estrategia

Capacidad de produccion de un tren de laminacion

Definicidon de las secciones iniciales

Influencia del layout en la calidad

Terminacion / Tren de acabado

O

O

O

O

Enfriamiento
Corte
Enderezado

Apilado y etiquetado

Sistemas de certificacidn de la calidad, migracion a ISO 9001:2015

Localizacion y hotel

Este curso se celebrard en el hotel ‘NH Principe de Vergara’, a 19 minutos del aeropuerto

de Madrid. Para inscribirse en el curso, por favor rellene la “Hoja de inscripcidon” y

enviela a la direccién info@atecid.com, o contacte con nosotros a través de la pagina

de contacto de nuestra pagina web para que podamos reservarle una plaza tan pronto

como sea possible

Podemos realizar su reserva de habitacion en el hotel (plazas limitadas), contacte con

nosotros para obtener su descuento en precio AD (desayuno incluido).

Direccion:

Hotel NH Principe de Vergara

C/ Principe de Vergara 92

28006 Madrid

Link to hotel website:

https://www.nh-hoteles.es/hotel/nh-madrid-principe-de-vergara
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